Soporte para la fabricacion de papel

Capacidades en los procesos de fabricacion de papel

Durante mas de 100 anos, Solenis ha ayudado a fabricas de pulpay papel de todo el mundo

a optimizar el rendimiento y la eficiencia con una amplia gama de productos quimicos
especializados innovadoras y equipos de monitoreo y control. Nuestros clientes confian en
nuestra amplia experiencia, nuestro enfoque de gestion in situ y nuestro equipo de expertos
en aplicaciones y cientificos de investigacién para seguir siendo competitivos en entornos cada
vez mas exigentes. Los Laboratorios de Aplicaciones de Clientes, que incluyen Soporte de
Fabricacion de Papel, sirven como centros recopilacion y distribucion de nuestra experiencia
en aplicaciones, asegurando que Solenis esté preparado para satisfacer las necesidades de
nuestros clientes hoy y en el futuro.
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Strong bonds. Trusted solutions.



Servicios integrales. Alcance global.

Los Laboratorios Globales de Aplicaciones para Clientes sirven
como centros recopilacion y distribucion de nuestros conocimientos
sobre aplicaciones. Trabajamos en estrecha colaboracion con
nuestros equipos de ventas, aplicaciones e investigacion para
comprender los sistemas y problemas de nuestros clientes, asi
como ayudar en el desarrollo de nuevas tecnologias de tratamiento.
Esto garantiza que Solenis esté preparado para abordar las
necesidades actuales y futuras de nuestros clientes.

Los laboratorios de aplicaciones de Solenis apoyan a nuestros
clientes a nivel mundial con laboratorios ubicados en Wilmington,
Delaware; Paulinia, Brasil; Krefeld, Alemania; Barendrecht, Paises
Bajos; Terrassa, Espafa; y Shanghai, China. Cuentan con cientificos
y técnicos experimentados que utilizan herramientas y métodos

de simulacion de procesos para recomendar mejoras eficaces con
el objetivo de mejorar la productividad de fabricacion de papely la
calidad del producto de nuestros clientes.

Retencion y drenaje

Un conocimiento profundo de la pulpa, la quimica del extremo
humedo, los aditivos y las condiciones de funcionamiento permite
optimizar un rendimiento equilibrado de la retencion y drenaje/
deshidratacion, lo que mejora la productividad, la eficienciay la
calidad de las maquinas de papely carton.

Las simulaciones utilizadas para recomendar una estrategia
optima (programas de polimeros de una, dos y microparticulas)
para las mejoras de retencion y drenaje incluyen:

* Drenaje y deshidrataciéon mediante métodos estandar
(Schopper-Riegler y Canadian Standard Freeness) y nuestras
exclusivas pruebas de deshidratacion total para simular el
proceso de eliminacion de agua de las maquinas de papely
carton, incluyendo el prensado y secado para definir el consumo
total de energia en la seccién de secadores.

* Retencion, drenaje y formacion a través del Analizador
Dindmico de Drenaje asistido por vacio que simula cajas de
succiony formacion primaria.

* Analisis de retencion y drenaje libre utilizando el probador de
retencion de drenaje libre (DFR) de BTG.

Para calidades de ceniza mas altas, Solenis ha desarrollado un
programa avanzado para mejorar la retencion de rellenos que se
basa en el tratamiento previo de los rellenos. Las pruebas precisas
de viscosidad, tamano de particulas, bombeabilidad y retencién de
lodos son fundamentales para el éxito de este programa.

Control de contaminantes

El uso de fibras de menor calidad y la tendencia industrial de cerrar
circuitos de agua han aumentado el potencial de deposicién a lo
largo de los procesos de fabricacion de papel. Las estrategias
de Solenis se basan en un conocimiento integral del procesoy la
composicion de los contaminantes para:

* minimizar el tiempo de inactividad de la maquina papelera para

su limpieza;
* mejorar la vida util y la funcionalidad de los tejidos;
¢ garantizar una calidad uniforme del papel.

Las técnicas Unicas utilizadas para recomendar tratamientos
personalizados son:
¢ Estudios del sistema que incluyen la distribucion/area
de recuento/tamanio de particulas, asi como analisis
de imageny carga.

* Determinacion de material con potencial de depdsito/aglomeracion
através del tamano y las caracteristicas de las particulas
utilizando tecnologias modernas como la citometria de flujo.

¢ Evaluacion de los fijadores de existencias, programas de
dispersantes y detactificante combinados con la documentacion
de los parametros del proceso.

 Limpieza de telas/fieltro, acondicionamiento, contenido de
almidon, estudios de dafios y determinacion del peso de
revestimientos.

* Pruebas de pelado de pasivacion de la seccion de secadores
que simulan las pruebas de rendimiento del producto de
tejido y cilindro de secado y su persistencia con respecto a los
contaminantes.

¢ Identificacion de fuentes de contaminantes microbioldgicos,
incluidos los cribados posteriores de biocidas.

Control de espuma

El desarrollo de espuma no deseada/aire atrapado causa
problemas operativos graves. La cartera de productos Solenis
ofrece soluciones para una amplia gama de aplicacionesy
operaciones por unidad. Mediante el uso de diferentes métodosy
sistemas de prueba, el laboratorio puede identificar el producto
adecuado y una estimacion aproximada de la dosis basada en los
parametros de rendimiento y aplicacion, teniendo en cuenta la
compatibilidad y la conformidad con las normativas pertinentes.

Repulpado y destintado

El uso generalizado de fibras recicladas y la necesidad de utilizar
materias primas de menor calidad han estimulado la demanda
de mejorar el destintado y la recuperacion de fibra reciclada. Las
técnicas utilizadas para recomendar estrategias de tratamiento
incluyen simulaciones de:
* preparacion del material, valido para todos los tipos de papel;
¢ destintado con tecnologias de flotacion y lavado.

Nuestras evaluaciones se basan en los métodos establecidos de
TAPPI (Asociacién Técnica de la Industria de la Pulpa y el Papel] e
INGEDE (Asociacidn Internacional de la Industria del Destintado)
para el rendimiento de la fibray las propiedades de conteo dptico
de hojas y deteccion de suciedad.



Capacidades de fabricacion de papel

Solenis ha establecido sistemas de fabricacion de modelos de
papel para predecir el rendimiento de las maquinas papeleras
comerciales y proporcionar el servicio de ventas a los fabricantes
de papel. Los clientes pueden evaluar los productos en un sistema
del mundo real sin poner en peligro el tiempo real de la maquina,
el coste o la produccidn. Las evaluaciones se pueden realizar con
pulpas del mercado estandar o los clientes pueden suministrar su
propia pulpay agua.

Las capacidades de fabricacion de papel estan destinadas a

la introduccion de nuevos productos, respaldando nuestras
aplicaciones de quimica funcional (colorantes, tamafio, encolado
superficial, resistencia en seco y en mojado) en todos los
segmentos del mercado y la resolucion de problemas de los
clientes. Ademas, contamos con la experiencia necesaria para
ayudarle a desarrollar nuevos grados.

Maquina papelera piloto

Nuestro sistema piloto de fabricacion de papel incluye una maquina
papelera Fourdrinier con una prensa encoladora de pelicula/
soporte en linea junto con una variedad de equipos de preparacion
y dosificacion. Nuestro equipo de preparacion de agua y materiales
simula las condiciones reales de la maquina.

Especificaciones de la maquina papelera piloto:

* Gramaje base de 20 a 400 g/m2 con relaciones MD/CD que se
pueden ajustar mediante la configuracion de la tabla.

* Varios experimentos (hasta 30 condiciones al dia), debido a
la respuesta muy rapida a los cambios en el tratamiento del
extremo humedo y a los aditivos funcionales.

» Respaldado por el control en linea/tendencias de cargay
turbidez.

Las pruebas en papel fuera de la maquina permiten anticipar
rapidamente los resultados, lo que permite la ejecucion de
programas de pruebas iterativas. Los resultados de la maquina
papelera piloto se correlacionan fuertemente con los resultados de
la maquina del cliente.

Hojas manuales y prensas encoladoras
para estudios de tratamientos

Nuestra Horma de Hojas Dinamicas (DSF) especial puede producir
hojas manuales con gramajes de entre 20 y 200 g/m2 simulando
condiciones de fabricacion de papel de alto cizallamiento, lo que
permite el control de la maquinay la direccién transversal. Se
pueden producir hojas de varias capas.

La DSF se utiliza ampliamente para estudios comparativos para
el rendimiento de resistencia en secoy en mojado, asi como para
evaluaciones de eleccion de fibra.

La creciente demanda de calidad de impresion y rendimiento del
papel estd impulsando la necesidad de mejorar las propiedades de
la superficie de la hoja. Las prensas encoladoras y la estucadora
Dixon estan disponibles para estudios de:

* Aditivos de superficie y tamano, incluyendo revestimientos de
barrera, utilizando el mobiliario del cliente o papel base como
sustrato.

* Elimpacto de los aditivos aplicados en la superficie sobre
la resistencia de la superficie, la imprimabilidad y otras
propiedades de la hoja.

Simulaciones de papel seda especiales

Las aplicaciones de Solenis y los laboratorios de investigaciony
desarrollo ofrecen capacidades Unicas para el modelado predictivo
y la simulacion del proceso de fabricacion y conversion del papel
seday toalla, incluyendo:

* Simulaciones de recubrimiento del proceso de secado Yankee
y su impacto en los parametros funcionales clave para papel
seda, como la resistencia, la suavidad y la absorbencia.

* Lasinstalaciones para pruebas de locion para papel seda
ayudan a los clientes que buscan diferenciacion en el mercado
a probar completamente las lociones y los tratamientos topicos
antes de su introduccion.

Algunas de las técnicas utilizadas para recomendar posibles
estrategias de tratamiento para el papel seda son:

¢ Comprobador de Adherenciay Liberacién (ART)/Comprobador
de Adherencia de Crepado (CAT) para evaluar las propiedades
adhesivas de los recubrimientos Yankee y como se ve afectada
la adhesion del recubrimiento por factores como los tipos de
suministro, los aditivos internos, la humedad de la ldminay la
temperatura del Yankee

* Simulacion de crepado a alta velocidad para imitar el proceso de
crepado en condiciones dinamicas de velocidad del mundo real,
lo que permite la medicién de las propiedades finales del papel
seda (recuento de crepado, suavidad, estiramiento, tension)

* Ensayos de desprendimiento, evaluacion del impacto de los
agentes de liberacidon en las formulaciones de recubrimiento
del Yankee

 Simulador Dynamic Through Air Dried (TAD] que evalla
elimpacto de los agentes de liberacion del tejido TAD y,
posteriormente, la transferencia/liberacion Gnica de la lamina
desde el tejido estructurado al secador Yankee.

* Ensayos de lociones para papel seda para lociones, incluidas
ceras termofusibles y liquidos listos para usar aplicados
mediante pulverizacion. Se puede tratar el papel seda de
una o varias capas. Las pruebas de sensacion al tacto en
paneles sensoriales y las pruebas de suavidad instrumental
complementan las pruebas de propiedades fisicas.

Ciencia del mundo real.
Respuesta rapida.

La calidad de la comunicacion entre los equipos de laboratorio de
Solenis y nuestros clientes es tan importante como la calidad de la
ciencia para respaldar la eficiencia de las operaciones industriales.
La coordinacion perfecta entre el laboratorio y el campo,
respaldada por sistemas y software de Ultima generacion, garantiza
la transmision oportuna de los resultados a los representantes de
ventas para una interpretacion rapida y recomendaciones para la
resolucion de problemas.
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Solenis es un lider global en productos quimicos

Sy

especiales para las industrias que demandan

un gran consumo de agua. Nuestro equipo, que
tiene un promedio de 20 anos de experiencia,
es el mas especializado de la industria.
Asi es cdmo solucionamos sus retos
operativos y de sustentabilidad mas
dificiles, ya sea que se encuentre en el
mercado de pulpa, papel, petréleo
y gas, refinacién de petroleo,
procesamiento quimico,
mineria, biorrefineria, energia
y servicios municipales. Al
combinar las personas, la
experiencia y la tecnologia
adecuadas, nos centramos en

entregar valor.

Se cree que todas las declaraciones, la informacién y los datos presentados
en el presente son precisos y confiables, pero no deben tomarse como
garantia, garantia expresa o garantia implicita de comerciabilidad o
idoneidad para un propdsito particular, o manifestacion, expresa o implicita,
por la que Solenis y sus filiales asumen responsabilidad legal.

® Marca comercial registrada, Solenis o sus filiales, registrada
en varios paises
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